




●一般塗膜：P2000相当
●特殊塗膜：P2500相当
●ポリッシャー推奨回転数：
　800～1200rpm
●推奨バフ：FMC NEO-BUFF
　　　　　 COTTON or WOOL

●ポリッシャー推奨回転数：
　600～1000rpm
●推奨バフ：
　FMC NEO-BUFF SPONGE

①研磨粒子の粗粒カットの精度を高め、
　均一なキズの置き換えが可能です。
②液保持性がよく少量での研磨作業が可能です。
③カラミが少なく、研磨作業をスムーズに
　行うことが可能です。
④ニオイがなく、粉の飛散が少ないです。
⑤飛び散った液は簡単に拭き取れ、塗膜を侵しません。

【特長】
①研磨粒子の粗粒カットの精度を高め、バフ傷を
　スムーズに除去し、綺麗な仕上りを実現します。
②油分が少なく、作業後の拭き取りがスムーズです。
③油膜でごまかさず、研磨仕上げによる
　自然なツヤを実現します。
④液の伸びが良く、飛び散りが少ないです。
⑤作業性が良くポリッシャー運びも軽く感じられ、
　仕上げ工程の負担を軽減します。

【特長】
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NEO EX1の研磨メカニズム NEO EX2の研磨メカニズム

研磨粒子Bが凸部分をカット、削り
カスと役目を終えたBに研磨補助
剤が吸着する。水系潤滑成分は蒸
発して研磨力が上がっていく。

バフの回転による遠心力と摩
擦力で、吸着成分と水系潤滑成
分が飛ばされ、研磨粒子Aが、
ダイレクトに性能を発揮する。
Aは粒子が細かい
ため、大きなキズ
を残さない。

軽く拭き取るだけで、後工程
（仕上げ処理）が楽に行える。

補助剤がキャッチ

粒径の小さな研磨粒子 A
粒径の小さな研磨粒子 B
研磨補助剤
ウォーターベースの
潤滑成分

ウォーターベースの潤滑成分が、バ
フの回転と熱によって蒸発し、適度
の潤滑性を発揮し、最良の研磨状態
を実現。塗装面温度上昇を抑え、カ
ラミを抑制。

結果として、均一な粒子が塗装表面を
均一に研磨し、凹凸を残さないため、
オーロラマークが出にくく、つや出し剤
に頼らず、鏡面仕上げが可能。

粒径の小さく均一な研磨粒子
ウォーターベースの潤滑成分

研磨力は強いが、粒子径が小さく、粒子の
大きさ、形状が均一な研磨成分を配合。

粗粒カット

研磨・仕上げの各工程で
必要な粒子径のみを
厳選して配合
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FMC NEO EX1 FMC NEO EX2FMC NEO EX0

●一般塗膜：P1500相当

●特殊塗膜：P2000相当

●ポリッシャー推奨回転数：800～1200rpm

●推奨バフ：FMC NEO-BUFF COTTON or WOOL

ポーラス構造の特殊研磨粒子構造

網状の空洞を形
成しており、研
磨粒子が崩壊し
た後も常にエッ
ジが存在するこ
とで高い研磨力
を維持

通常の研磨粒子

エッジがなく、研磨力の
維持がしにくい

塗面

ポーラス構造の特殊研磨粒子

エッジがあり、
高い研磨力を発揮

塗面

品番

10992

梱包

6本

容量

500ｇ

①ポーラス構造の特殊研磨粒子を採用し、高い研磨力を維持する　  
   ことが可能です。

②自己修復性耐スリ傷塗膜と、汎用の補修塗膜のペーパー傷を　
   除去することが可能です。

③潤滑剤の蒸発速度をコントロール（弊社配合技術）し、粉の
   飛散を抑制します。

④カラミが少なく、研磨作業をスムーズに行うことが可能です。

⑤FMC NEO-BUFF COTTON と組合せることにより、高い
　研磨性と仕上り性を実現します。

【特長】
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